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Tasarim Calismasi Malzeme Akis/Tagima Optimizasyonu
Adi:

Takvim : 2014-2015 Bahar

Amac(lar)

isletmelerde iiretim faaliyetlerinin zaman ve maliyet acisindan istenilen kriterlerde
yerine getirebilmesi icin dogru miktarda malzemenin minimum masrafla, tam
zamaninda, dogru yere aktarilmasinin dnemine istinaden iklimlendirme sektoriinde
faaliyet gosteren bir firmada tasima faaliyetlerinin optimize edilmesi amaciyla;

¥v" Malzeme tasima optimizasyonu,

v Rockwell Arena Simulation ile yeni bir sistem 6énerisinde bulunulmustur.

Yontem/Ana is Paketleri

v Kombi iiretim tesisinin incelenmesi, hatta ait is akisinin olusturulmasi
v Kombi hattindaki mevcut durum ve gdézlenen problem alanlar

v Mevcut durumun Arena simiilasyon programi ile modellenmesi

v" Onerilen sistem ve Arena ile modellenmesi

v lyilestirmelerin sunulmasi

Tezin Hazirlandig1 Béliim: Endistri Muhendisligi

Ekip
Danisman: Dr.Ogr.Uyesi Ayten YILMAZ YALCINER
Odrenci: Cansu Fidan

Calismada dikkate alinan gercekci kisitlar

Ekonomi,
Ergonomi,
Cevre Sorunlari,
Uretilebilirlik
Guvenlik,
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Web Adresi: www.ie.sakarya.edu.tr

Kombi hatti is akis semasi

i e ST RS SR TS u SRARR A —

) ey
" T} s} l B
[ e . - =] [ i

Gl =

aole

Onerilen sistem Arena raporundan ekran goriintiisii

Project: uUnnamed Project Run execution date : 5/10.
Analyst: cansu Model revision date: 5/10
replication ended at time

onds

: 28800.0 Seconds
Base Time Units: Sec

TALLY VARIABLES
Identifier

Average Half width minimum Maximum observati
1 1662.7 Insu 328.44 3126.4 110
x2 1811.4 Xnsu 452.06 294.2 109
3 1961.8 TS 587.33 3474.9 109
b 2129.5 ns 731.32 3652.1 108
TS5 2262.7 Insw 851. 3774.2 107
6 2401.4 Insw 975.94 3901.5 106
t7 2545’4 Tnsu 1118.6 24051.0 106
s 2670.6 1244.9 ar77.2 106
9 2801.6 TS 1375.8 4308.9 106
tio ;?9‘ -8: Insw 1549. 3 :ggsit if‘)g
- T - TS
SoawnitiogTine asr G g3see  33iis 13
Q. waitingTime 39.736 Insu 00000 278232 103
L waitingTime 51.800 INsw 00000 256.93 117
I3g.waitingTime i8.031 Insu 00000 169.76 111
s51q.waitingTime 15.504 Insu 00000 23a.59 311
s2q.waitingTime 13.926 Insu 107.67 110
s3q.waitingTime 14 as4 Insu o 110.71 109
q.waitingTime 14.816 Insu 00000 105.58 109
Ssq.waitingTime . 00000 Insu 00000 108
s6q.waitingTime - 00000 Insu . 1 00000 107
s7q.waitingTime 1.6441 Ins uf . 00000 14.117 106
s8q.waitingTime 00000 INnsu - 00000 0000 106
S9q.waitingTime 00000 Insuf 00000 ioe
23385 WaicingTime 3.682 Insuf 00! 00. 85 106
:;sq.\dait“ng?{-e 668. 60 corr) . 00000 1415.4 R L Em——
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Tasarim Calismasi Yalin Uretim Tekniklerinden Hizli Kalip Degisimi ve Bir PVC

Adr: Fabrikasinda Uygulanmasi

Takvim : 2017-2018 Giiz

Amac(lar

Kalip degisim sirelerin azaltilarak,

v’ Siparis gecikmesinden dolayl meydana gelen misteri memnuniyetsizligini
onlemek,

v’ Gereginden hizli Gretim sirelerinin 6niine gecerek kalitesizligi azaltmak.

Yontem/Ana is Paketleri

v Mevcut kalip degisim siireci incelenecek,

v SMED teknigi ile kalip degisim suireleri azaltilacak,

v Zaman etiitleri yapilarak yeni standart siireler hesaplanacak,
v Yapilan iyilestirmeler standart hale getirilecek.

Tezin Hazirlandig1 Béliim Enditri Mihendisligi

Ekip
Danisman: Dr.Ogr.Uyesi Miimtaz ipek
Odrenci: Sema Ciftci, Serife Giiler

Calismada dikkate alinan gercekci kisitlar

v" Ekonomi,
v' Sirdurilebilirlik,
v Uretilebilirlik

Web Adresi: www.ie.sakarya.edu.tr

KALIP SOKME (ONCESI)
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TOPLAM SURE QI

Antipak temizleme islemleri 12,93 =
Thermocouple sokme islemleri 2
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el arabasi ve hat... ’
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kalip vida ve somon... “
Thermocouple..].-&8
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Mevcut, Hedef, Gergeklestirilen iyilesme
Igin Maliyet Hesabi

Ort. Kalip 190
Ort. Kalip 25242
Hedef 15145

Ort, Kallp Degisim Plan |~ 190
Ort. Kalip Degisim Siresi | 25242
Gergeklestirilen lyilesme | 19460

Kazang Dk| 10097 Kazang_Dk 5182
Kazang_Sa 168 Kazang_Saat*Ay %
Kazang_Sa 2019 Kazang_Saat™I 115
Kapasite 25,7% Kapasite Artis Orani% | 14,7%
Adam*Saa| 20.193% Adam*Saat 115634
Operator* | 60.580% Operatdr*3 34,6904

ORNEK SABLON DOSYASI
(Litfen ayni formatta kendi galismaniza uyarlayiniz) WWW.sakarya.edu.tr
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Tasarim Calismasi Bir Traktér Firmasinda Gri iliskisel Analiz Yontemi ile Tedarikgi Segimi

Adi:

Takvim : 2017-2018 Giiz

Amac(lar)

isletmeler bircok tedarikgiyle calismak ve siirekli olarak karar vermek durumundadir. Bu
baglamda ¢alismada isletmeler icin dnemli bir karar olan tedarikgi se¢im problemini ¢g6zmek
amaciyla, ,

v’ ¢ok kriterli karar verme tekniklerinden; gri iligkisel analiz ve bulanik AHP kullanilarak,

v’ igletme icin en iyi tedarikgi/tedarikgileri belirlemek

Yontem/Ana is Paketleri

v Problem icin literatiir arastirmasi, tedarikgi secimi yapilacak triiniin ve
uygun yontemlerin segilmesi,

v’ Uzman kisilerle kriterlerin ve tedarikgilerin belirlenmesi,

v' Problemin ¢éziilmesi ve sonuglarin degerlendirilmesi,

Tezin Hazirlandig1 Béliim: Endistri Muhendisligi

Ekip
Danisman: Dr.Ogr.Uyesi Tijen Over Ozgelik
Odrenci: Sila Azel Eryilmaz

Tezde dikkate alinan gercekci kisitlar

Ekonomi,

Cevre Sorunlari,
Sardurdlebilirlik,
Uretilebilirlik
Etik

Glvenlik,
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Web Adresi: www.me.sakarya.edu.tr

Tablo 12 Kriter agirhk tablosu

KRITERLER AGIRLIK
Kl TEKLIF VERME HIIZ 0053
K MALIYET ANALIZI{ CALISART ME YETENEG 0074
K [SBIRLIGE TAKLASIM VEHITI 0019
Ki MEVCUT VE YENI URUNLERDE TASARIM VE GELISTIRME ILE UYGULAMA HIZI 0038
K VENILIKLER] TAKIP ETME, URETIM VE TASARIM YETENEKLERINE YANSITMA 0015
K6 BELGELENDIRME 0108
K ERMFUANT 0030
K8 RAPOR YOGUNLUGU 007
K9 KALITE TAKDIR PUANT 0154
Kl NUMUNE PERFORMANSI 0111
Kll SERVIS [ADES] 0,084
K12 SEVKIYAT PERFORMANSI 0115
K13 HAT PERFORMANSI 0112
Kl4 AMBALAY, ETIKET, NAKLIYE UYGUNLUGU 004
Kl ULASILARTRLE VE [LETESIM KOLAYLIGE 0.000

T5

0,0 _

Sekil 1 Gid degerleri radar grafigi
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Tasarim Calismasi Bir ingaat firmasinda iki kule insaat projesinin CPM y6ntemi ile Takvim : 2017-2018 Giiz
Adr: hazirlanmasi ve yonetilmesi

PrOJemn AON dlyagraml

Amac(lar) Faaliyetlerin sireleri, 6nciil 000000000

faaliyetlerin siirelerinin

v’ Projenin faaliyetlerinin tanimlanmasi, siirelerinin belirlenmesi ve projenin
tamamlanma siiresinin hesaplanmasi.

v' Projedeki kritik yollari bularak projenin maksimum kisaltilabilecek
slresinin hesaplanmasi.

belirlenmesi ,baslama ve bitis @
surelerinin hesaplanmasi

) w

LINGO’da Problemin modelinin yazilmasi

L]

Yontem/Ana is Paketleri

v' Projenin faaliyetlerinin, siirelerinin ve énciil faaliyetlerin belirlenmesi.

v Projenin AOA ve AON diyagraminin belirlenmesi.

v WINQSB yazilimini kullanarak faaliyetlerin baglama ve bitis siirelerinin
hesaplanmasi ve kritik yollarin bulunmasi.

v MS PROJECT programinda CPM aginin ¢éziilmesi.

v’ LINGO’da CPM agini lineer programlama ile formiile etme.

Tezin Hazirlandig1 Béliim: Endistri Muhendisligi

Ekip
Danisman: Dr.Ogr.Uyesi Halil ibrahim DEMIR
Odrenci: Siiraka DERVIS Projenin kritik yollari

Calismada dikkate alinan gercekci kisitlar

0 3 z

Ekonomi :
Cevre Sorunlari
Sirdarulebilirlik
Uretilebilirlik
Etik

Glvenlik
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Web Adresi: www.ie.sakarya.edu
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Tasarim Calismasi MONTAJ HATTI DENGELEME VE BiR ISLETMEDE UYGULANMASI Takvim : 2017-2018 Giiz
Adi:

Amac(lar)
Alcak gerilim salt malzemeler Ureten bir firma, salter montaj hattinda, mevcut yerlesimini DDDDDDDDDDDDDDD

dizenlemek, standart zamanlar yeniden belilemek ve montaj hatti dengeleme yapmak
istemektedir. Parga hazirlama bdélimunde islenen malzemeler salter montaj hattina gelmekte ve
montaji yapilan salter test edilmek Uzere test hattina gelmektedir. Salter montaj hatti gunlik 9
saat galismaktadir. Firma glnlik 500 drindn montajini yapmak istemektedir. Salter montaj
hattinin veriminin diisiik olmasi ve test bolimi ile olan uyumsuzlugunu ortadan kaldirmak igin
montaj hatti dengelemeye ihtiyag duyulmaktadir. |

- vom o

2 lst O] 3lst Ol sist | O zist | Of 1w.ist |(O)| 11.ist |

Bant | [ Bant

Yantem/Ana is Paketleri O] st Of atst | O] sist [Of sdst | O] adst |(O)] 12t :

v' Metot etlidiiniin konusunun segilmesi

v' Hali hazirda uygulanmakta olan metoda ait biitiin verilerin dogrudan gézlem yoluyla ve video ¢ekimleri yapilarak kayda
gegirilmesi

v' Elde edilen verilerin, sirasi ile amaca en iyi hizmet edecek teknikleri kullanarak elestirici bir gézle incelenmesi ve katma

degersiz faaliyetler belirlenmesi

Karsilagilabilecek bitiin durumlar dikkate alarak; en pratik, ekonomik ve etkin metodun gelistiriimesi

Metodun standart uygulamaya gegirilmesi

Standart uygulamada, diizenli kontroller ile surekliligin saglanmasi

- »nom o

[NRNRN

3.ist 4.ist 6.ist 7.ist 8.ist 9.ist 10.ist  1l.ist
O L[] C)Q:I O 0,0, 0,00 _0_0
Tezin Hazirlandigi Béliim: Endiistri Mihendisligi [ :M' e
Ekip O |
Danisman: Dr.Ogr.Uyesi Merve Cengiz Toklu
Odrenci: Erhan Dursun

- v m o

Calismada dikkate alinan gercekci kisitlar

11415
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\/ Ekonoml, 250 37,8 61,26 u\i{Zi S 526 i 563
V' Surdurdlebilirlik, (O—G) (o o B o6, B
v Uret”eblllrllk \%‘}1:/' \?1,17\47\/' ’11’5:4\/" \zﬁ% . \\qagz;n 4;;3\ \:5;73
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salter Grinindn teknolojik 6ncelik diyagrami
Web Adresi: www.ie.sakarya.edu.tr
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