
www.sakarya.edu.tr
1



Mühendislik 
Fakültesi

Bitirme Çalışmaları
Endüstri Mühendisliği 

Bölümü

www.sakarya.edu.tr



www.sakarya.edu.tr

Elektronik sanayiinde sıklıkla kullanılan bir seramik türü olan BST 

seramiğinin üretiminde en yüksek dielektrik sabiti ve yüzde relatif

yoğunluğu veren bileşen oranın bulunması amacıyla;

• Mevcut laboratuvar verilerine Taguchi deneysel tasarım metodu 

uygulanması ve

• Çok yanıtlı problemler için bir çözüm algoritması bulunması 

hedeflenmiştir.

Bitirme Tezi Adı:

Amaç(lar)

Tezde dikkate alınan gerçekci kısıtlar

Yöntem/Ana İş Paketleri

BST SERAMİK MALZEMESİ ÜRETİMİNDE ÇOK YANITLI TAGUCHİ

TASARIMI UYGULAMASI

Ekip
Danışman: Dr.Öğr.Üyesi Ayten YILMAZ YALÇINER
Öğrenci: Mehmet Gürsoy

Takvim : 2017-2018 Bahar

Tezin Hazırlandığı Bölüm: Endüstri Mühendisliği 

1 Faktörlerin ve Seviyelerin Belirlenmesi

2 Problem İçin Uygun Ortogonal Dizinin Seçimi

3 Faktörlerin Belirlenen Ortogonal Diziye Atanması

4 Deneyin Yönlendirilmesi

5 Deneylerin Yapılması ve Dataların Toplanması

6 En İyileme Prosedürünün Uygulanması

 Ekonomi,
 Çevre Sorunları,
 Sürdürülebilirlik,
 Üretilebilirlik
 Etik,
 Sağlık-Güvenlik

Web Adresi:  www.ie.sakarya.edu.tr

Şekil 3. Taguchi Yöntemi’nde Çok Yanıtlı Problemler İçin Önerilen Eniyileme Prosedürü

Tablo: Performans karakteristiğini etkileyeceği düşünülen faktörler ve 

seviyeleri.

Tablo: MRSN’ de ana etkiler.

http://www.ie.sakarya.edu.tr/
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 HTEA için istenen bilgiler çoğu zaman işletmelerde yer almadığı için 

HTEA takımındakı uzman görüşlerine başvurulmaktadır. Bu da 

subjektifliğe neden olmaktadır. Bu çalışmada çok sayıda uzman 

ihtiyacını ortadan kaldırmak ve subjektifliği azaltmak için Yapay Sinir 
Ağları (YSA) yönteminden yararlanılmıştır

Bitirme Tezi Adı:

Amaç(lar)

Tezde dikkate alınan gerçekci kısıtlar

Yöntem/Ana İş Paketleri

Ekip

Danışman:Doç.Dr.Semra Boran
Öğrenci: Özlem Bilgir

Takvim : 2016-2017 Bahar

Tezin Hazırlandığı Bölüm: Endüstri Mühendisliği 

 Yapay sinir ağı yöntemi kullanılacak
 Geliştirilen yapay sinir ağı esaslı HTEA yöntemi mobilya fabrikasında 

uygulanacak
 Geleneksel HTEA ve yapay sinir ağı esaslı HTEA yöntemi sonuçları 

karşılaştırılacak

 Ekonomi,
 Sürdürülebilirlik,
 Üretilebilirlik

Web Adresi:  www.me.sakarya.edu.tr

ÖRNEK ŞABLON DOSYASI
(Lütfen aynı formatta kendi çalışmanıza uyarlayınız)

YAPAY SİNİR AĞLARI VE MOBİLYA FABRİKASINDA UYGULAMA

Yapay sinir ağı öğrenme  grafikleri

http://www.cefmlab.sakarya.edu.tr/
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Taguchi deney tasarımı ile,
 Yapılacak deney sayısı optimizasyonu,
 Deney maliyetlerinin azaltılması.

Bitirme Tezi Adı:

Amaç(lar)

Tezde dikkate alınan gerçekci kısıtlar

Yöntem/Ana İş Paketleri

Fonksiyonel Derecelendirilmiş Malzeme Üretiminin Taguchi Deney 
Tasarımı Metodu İle Optimizasyonu

Ekip
Danışman: Dr.Öğr.Üyesi Mümtaz İpek
Öğrenci: Melih Ağca

Takvim : 2016-2016 Bahar

Tezin Hazırlandığı Bölüm: Makine Mühendisliği 

 Kontrol Ve Gürültü Faktörlerinin Tespiti
 Ortogonal Dizinin Seçimi

 Ekonomi,
 Çevre Sorunları,
 Sürdürülebilirlik,
 Üretilebilirlik

Web Adresi:  www.me.sakarya.edu.tr

ÖRNEK ŞABLON DOSYASI
(Lütfen aynı formatta kendi çalışmanıza uyarlayınız)

YAPILAN İŞ Ade

t

Saat B. Fiyatı

(Euro)

TUTAR

(Euro)

Santrifüj döküm için kullanılacak olan

potanın maliyeti

1 - 100 100

Santrifüj döküm makinesinin 1 saatlik

kullanım maliyeti

- 9 100 900

Sertlik ölçümü 27 - 25 675

TOPLAM 1675

Taguhi ile optimize edilmiş deneyler için harcanan maliyetler

YAPILAN İŞ Ade

t

Saat B. Fiyatı

(Euro)

TUTAR

(Euro)

Santrifüj döküm için kullanılacak olan

potanın maliyeti

1 - 100 100

Santrifüj döküm makinesinin 1 saatlik

kullanım maliyeti

- 27 100 2700

Sertlik ölçümü 243 - 25 6075

TOPLAM 8875

Deneyler için harcanan maliyetler

http://www.cefmlab.sakarya.edu.tr/
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 İki kule inşaat Projesinin faaliyetlere bölünerek tamamlanma süresi, 
toplam maliyetinin hesaplanması ve projenin planlanması.

 Maliyet-zaman analizi yaparak istenen kar sağlanarak projenin 
tamamlanabileceği en kısa sürenin hesaplanması.

Bitirme Tezi Adı:

Amaç(lar)

Tezde dikkate alınan gerçekci kısıtlar

Yöntem/Ana İş Paketleri

BİR İNŞAAT FİRMASINDA İKİ KULE İNŞAAT PROJESİNİN CPM VE PERT 

YÖNTEMLERİ İLE HAZIRLANMASI,

MALİYETİNİN ÖDÜNLEŞMESİ VE YÖNETİLMESİ

Ekip
Danışman: Dr.Öğr.Üyesi.Halil İbrahim DEMİR
Öğrenci: Süraka DERVİŞ

Takvim : 2017-2018 Bahar

Tezin Hazırlandığı Bölüm: Endüstri Mühendisliği

 Projenin AOA diyagramının çizilmesi.
 CPM ve PERT yöntemlerinin kurallarına uyarak problemin çözülmesi.
 WİNQSB yazılımını kullanarak prblemin çözülmesi.
 LİNGO yazılımını kullanarak proje süresinin bulunması ve maliyet-zaman 

analizi yapılması.
 Sonuçların karşılaştırılması.

 Ekonomi
 Çevre Sorunları
 Sürdürülebilirlik
 Üretilebilirlik
 Etik
 Güvenlik

Web Adresi: www.ie.sakarya.edu

Projenin AOA diyagramı

WİNQSB’de faaliyetlerin 
başlama ve bitiş süreleri

LİNGO’da 110 milyon TL 
bütçeye göre projenin 

tamamlanma süresi

Projenin 1255 günden sonra 
tamamlanma olasılığı

http://www.ie.sakarya.edu.tr/
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Çalışmada, difüzyon kalınlığının ve sertliğin maksimum seviyede olması istenmektedir. Bu 
hedeflere ulaşmak amacıyla ,
 Taguchi deney tasarımı ve çok yanıtlı deney tasarımı yöntemleri kullanılmış,
 deney üzerinde etkili olan faktörler belirlenerek istenilen sonuçlara daha kısa sürede, 

daha az deney yaparak ulaşmak ve maliyetleri en düşük seviyeye indirmek 
hedeflenmiştir.

Amaç(lar)

Çalışmada dikkate alınan gerçekci kısıtlar

Yöntem/Ana İş Paketleri

Kaplama Yapılan Çelikler Üzerinde Sertlik Ve Difüzyon Kalınlığını
Etkileyen Faktörlerin Çok Yanıtlı Taguchi Deney Tasarımı Yöntemiyle İncelenmesi

Ekip
Danışman: Dr.Öğr.Üyesi Tijen Över Özçelik

Öğrenci: Ümit ASLAN

Takvim : 2016-2017 Bahar

Tezin Hazırlandığı Bölüm: Endüstri Mühendisliği 

 İyileştirilecek problemin belirlenerek performans karakteristiklerini etkileyen  
faktörlerin seçimi ve seviyelerin tespiti,

 Uygun ortogonal dizi seçimi, faktörlerin etkileşimlerinin sütunlara atanması ve 
deneylerin yapılması,

 Veri analizi ve kontrol edilebilen değişkenlerin en iyi değerlerinin belirlenmesi,

 Ekonomi,
 Çevre Sorunları,
 Sürdürülebilirlik,
 Üretilebilirlik
 Etik
 Güvenlik,

Web Adresi:  www.me.sakarya.edu.tr

Tablo 1. difüzyon kalınlığı ve sertlik 
üzerinde etkili olan faktörler

Şekil 2. faktörlerin sertlik 
üzerindeki seviyeleri

Tablo 2. Seviye ve Faktörler

Tablo 5. Deney sonuçları 
Tablo 4. Taguchi L9 ortogonal 
dizilimi

Şekil 3. ANOVA testi sonuçları

Bitirme Tezi Adı:

http://www.cefmlab.sakarya.edu.tr/
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Araç rotalama problemlerinde en kısa mesafenin yanısıra farklı kriterleri de göz önünde bulunduran 
bulanık mantık yaklaşımlı bir model önerilmiştir. Bu kapsamda,
 İstanbul'da kurulmuş ve ilaç sektöründe dağıtım alanında faaliyet gösteren bir firma olduğu 

varsayılarak, firmanın İstanbul'daki deposundan Marmara Bölgesindeki Edirne, Kırklareli, 

Tekirdağ, Kocaeli, Sakarya, Çanakkale, Bursa, Balıkesir, Yalova şehirlerine dağıtım yaptığı 

varsayılmıştır. Firmanın dağıtım yapacağı bu 9 şehre en kısa yoldan gitmesi hedeflenmektedir

Bitirme Tezi Adı:

Amaç(lar)

Tezde dikkate alınan gerçekci kısıtlar

Yöntem/Ana İş Paketleri

ARAÇ ROTALAMA PROBLEMİNE BULANIK ÇOK KRİTERLİ KARAR VERME 
YAKLAŞIMI VE İLAÇ SEKTÖRÜNDE UYGULANMASI

Ekip
Danışman: Dr.Öğr.Üyesi Merve Cengiz Toklu
Öğrenci: Sema Aslanoğlu, Şeyma Edis

Takvim : 2017-2018 Bahar

Tezin Hazırlandığı Bölüm: Endüstri Mühendisliği 

 Mevcut sistemin incelenmesi,
 Kriterlerin Önem Ağırlıklarının Verilmesi ve Bulanıklaştırılması değiştirilerek 

optimizasyon yapılacak,
 Alternatiflerin Kriterlere Göre Önem Ağırlıklarının Verilmesi ve Bulanıklaştırılması

 Genel Ağırlıkların Bulunması
 Ağırlıklandırılmış Uzaklık Matrisi Hesabı

 Ekonomi
 Sağlık

Web Adresi:  www.ie.sakarya.edu.tr

Depo ve Şehirlerin Haritada Gösterimi

Problemin Hiyerarşik Yapısı

Alternatiflerin Genel Ağırlıkları

http://www.cefmlab.sakarya.edu.tr/

